THE INJECTION MOULDING MACHINE

ULTRA YUKSEK ENJEKSIYON HIZI




AMBALAJ DUNYASINDAKiI TECRUBEMIZi HIZMETINIZE SUNUYORUZ

Yeni ambalaj makine serisiyle BMB, fark yaratmak isteyenler
icin vazgegilmez bir is ortagidir.

Ozellikle ince cidarl riinlerin basilmasina yénelik makinelerde
halih hazirda lider konumda olan BMB “HP” serisiyle birlikte
sektoriin referansi haline gelmistir.

Tavizsiz hiz ve hassasiyet.

ISTE ‘HP’ SERISI

IML GIDA KABLARI

Endustiryel Ambalajlar

Ambalaj makinelerini tretmek, yalnizca yiliksek derecede
tretkenlik beklentilerini karsilamak anlamina gelmez; ayni
zamanda uzun yillar boyunca performansi Garanti etmek
demektir..

Bu ¢ok hizli, ancak st diizey dayanikliliga sahip makineler tiretmek
anlamina gelir. Agma ve Kapama hizlari en st seviyeye
cikarilirken, titresimleri minimuma indirgemek ve baslangigla
bitis noktalarinda soniimlemeyi korumak demektir. Ayni
zamanda Stabiliteyi Garanti altina almak igin oranlari biiyiitmek,
hig bir detayin sansa birakilmadigi, tamamen 6zel tasarlanmis bir
makine gelistirmek anlamina gelir.
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eKW SERISI

HP serisi, kapama ve plastiklestirme (Gnitelerinin elektrikli
tahriklerle donatildigi BMB hibrit makinelerinin evriminin bir
pargasidir. Bu yapi; yiksek hassasiyet, sessiz ¢alisma, temizlik ve
enerji tasarrufu saglar.

iki paralel servo valf tarafindan kontrol edilen hidrolik enjeksiyon
sistemi, yliksek ivmelenme degerleri, yuksek enjeksiyon hizlari ve
dolum ile baski (tutma) asamalarinda hassas kontrol garanti eder..

ULTRA YUKSEK ENJEKSIYON HIZI

THE HP SERISi, EN UST DUZEY HYBRID

HP serisinin temel 6zellikleri:

160 tondan 1150 tona kadar kapama kuvveti.

Azaltilmis kuru gevrim siresi.

Genis agma stroklari ve yiiksek maksimum kalip kalinligi sayesinde
buytk kahplarin kullanilabilmesi.

e TUm enjeksiyon gruplari icin maksimum performans.

e Frenleme sirasinda olusan kinetic enerjinin geri kazanimini
saglayan sayisal control sistemi ile daha ylksek eneriji
tasarufu.



HIZLI CEVRIM VE HASSASIYET

eKW 45HP/2200 uyerip

7.

Agma, kapmada
direkt motordan tahrik
Ve Sirktlasyonlu bilyah
vidalar.

2 Yeni 21.5 “dokunmatik
ekran kontrol paneli.

3

1

Plaka ile merkezi itme 4 Swvi sogutmali motor,
Kuvveti arasindaki Vida ve rulman sistemi.
Mikemmel paralellik

Saglayan KW Makas

sistemi

|

Haddelenmis disli kolonlar
Bronz somunlarla kombine
Edilerek kirilma sorunlarini énler.
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6 Vidalar ve rulmanlar
icin yag ve gress geri
kazanimi

j m|

Calibin korunmasi ve
kapama giivenligi igin
strekli izlenmsi ve
kendi kendine
ayarlanmasi.

KW kapama sistemi; plaka deformasyonunu onler, kusursuz paralellik sunar ve ¢ok
uzun agma hareketlerine olanak verir.

Plakanin hareketi, daha yuksek yuk tasima kapasitesi ve daha iyi performans

saglayan, dengelenmis makarali rulmanlara sahip 6zel uydu tipi makarali vida
sistemleri aracihigiyla gergeklestirilir.

Makinenin glvenirligi ve rasyonelligi; azaltilmis boyuna olgiler, sivi sogutmasi elektrikli
tahrik motorlari ve kalip alaninda saglanan optimum temizlik sayesinde artirilmistir.
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8 Daha duslk enerji
tiiketimi igin kinetik
enerji geri kazanimli son
nesil elektrikli stirtictiler.

9 Hareketli plakalar igin

muhafazali kilavuz
pabuglari.

O

10 Eksen
konumlandirmasini
yuksek hassasiyetle
saglayan CNC kontrol

sistemi.
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MODULERLIK VE ESNEYEBILIRLIK

Enjeksiyon Unitelerinin moduler tasarimi sayesinde, makine Uygulamaya bagh olarak, farkli kapama Unitelerinin gesitli

farkh ve 6zel tretim gereksinimlerine gore optimize edilerek enjeksiyon Uniteleri ve vida gaplariyla birlestirilebilmesi, her

ozellestirilebilir. uygulama igin en ylksek performansi sunan bir makinenin
olusturulmasina olanak tanir..

Plastiklestirme hareketi, ara transmisyon elemanlari olmaksizin
plastiklestirme vidasina dogrudan baglanmis bir tork motoru
aracihgiyla gergeklestirilir.

Bu sayede itme rulmanlariyla temas ortadan kaldirilir; verim
kayiplari 6nlenir ve maksimum performans saglanir.

Sivi sogutmali motorlar, asiri 1sinma olmadan hizli, hassas
cevrimler ve mutlak tekrarlanabilirlik sunar.
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| | Gift servo valf ve kapali 12 Yiiksek debileri ve |3 Kayig kasnak olmadan 14 Dis ortamdan |15 Mengene kitleme ve 16
gevirm kontorli. hizl hareketleri kovan vida dénis tork kaynaklanan kirliligi enjeksiyon Gnitelerinin modiiler
Garanti etmek igin glcl direk motordan onelemek igin elektrik kombinasyonlari
akumdulatorler ahr. panosunda fansiz

sogutma.
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ns |16 Hizli kovan vida | 7 Eneriji tasarrufunu 18 Uriin gesidine ve kalip 19 Hidrolik nozzle: 20 Teleservis ile hizlica
ion degisimi. artirmak amaciyala yapisina uygun olarak Kapama sirasinda BMB makine
enjeksiyon  (netisinde BMB tarafindan acilabilir olma &zelligi. bélimiine
termal izolasyon tasarlanmis 6zel ulasabilme.
islemlerle Gretilmis
vidalar.
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CIFTE PERFORMANS

YUKSEK HIZ, YOKSEK HASASSIYET

Yeni enjeksiyon Uniteleri, paralel galisan iki servo valfin yonetimi ve kapal
cevrim kontroll sayesinde performanslarini artirmaktadir.

Cift servo valf sayesinde daha hizli ivmelenme ve daha yiiksek enjeksiyon
hizlari elde edilerek kalip dolum sireleri kisaltilir.

TUm enjeksiyon Uniteleri, 2500 bar 6zgil basinca sahip birinci vida ile
donatiimistir..

¥ eKW 45HP/2200
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KALP, KASLAR AND

Ust diizey performansi garanti etmek icin giiclii bir kalp, kaslar ve beyin —— - —
gerekir.
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Hizli enjeksiyon yapabilme ihtiyaci; ayni zamanda sireklilik ve S e e
hassasiyetin garanti edilmesi gerekliligi analiz edildikten sonra, o Sniz o ;““""’"“‘”“‘

geleneksel “Full Electric” ve “Hybrid” serilere kiyasla daha hizliagma
ve kapama hareketlerinin, kontrol sisteminde kapsamh bir
revizyonu zorunlu kildigr gérilmustir. Glinimuzin sdrekli gelisen
teknolojileriyle birlikte, kontrol sistemi giderek daha da 6nemli bir
bilesen haline gelmistir..

Yeni HP serisi, kolay ve kullanici dostu bir isletimi garanti ederken,
proses dijitallesmesiyle birlikte ortaya c¢ikan tim ihtiyaglan !
karsilayabilecek bir kontrol sistemine sahiptir.

Burada, giinUmuzde diinyanin en gelismis haberlesme platformu olarak
kabul edilen EtherCAT platformunun, yeni HP makine serisinde
kullaniimasina yonelik tasarim tercihimizi vurguluyoruz..

EtherCAT saha veri yolu, dagitik 1/O yonetim sistemi sayesinde
makinenin dis iletisimini kolaylastirirken, ayni zamanda elektrik ve
elektronik bilesenlerde yapisal bir sadelesme sunar.

BMB kontrol Gnitesine yapilan yenilikler, hem donanim hem de yazihm User interface PLC functions
seviyesinde 6nemli ve kayda degerdir.
© 21.5 “dokunmatik ekran. * Gelismis algoritmalarla 6nceye
i T . . . 10 adede kad 6re daha yiiksek verimlilik
BMB Ar-Ge ekibi, gelismis bir CNC kontrol sistemiyle makine - - adede kagar R
. ; eszamanli dokunma sunan CPU.
performansini en Ust seviyeye tasirken; donanim tarafinda da . L -
. e o . noktasini destekleyen * Basitlegtirilmig ariza teghisi
opferator arayliziini optimize ederek kullanici dostu bir kontrol s e AL e S e A
saglamistir. ekran. icin dagitik 1/0’lu EtherCAT
* Gelismis ve kullanici dostu saha veri yolu.
grafik ikonlar araciligiyla « Veri aktarimi, yardimci
gorsel programlama. ekipmanlarla baglanti ve mobil
= 3 adet harici USB cihazlara uzaktan veri kontroli

haberlesme portu. icin evrensel harici arayiizler.




CNC, YENI TEKNOLOJi, YENiIi TASARIM

KALP, KASLAR VE BEYIN

Genis 21,5” ekranin sundugu sayisiz dokunmatik fonksiyona ek
olarak, tiretim ortamlarinda sik ve yogun kullanimdan kaynaklanan
zorlayici kosullarin mekanik tus dayanimi gerektirdigi kaliplama
boliminin tipik ihtiyaglari da goz ardi edilmemistir.

Bu pratik gereksinimin devami olarak, yeni kontrol Unitesi sik
kullanilan ~ fonksiyonlar  igin  ekranin  alt  béliminde
agma ve kapama mekanik tuslariyla

konumlandiriimig
donatilmistir..

UZAKTAN DESTEK

HER ZAMAN MUSTERININ YANINDA

Endistri 4.0 teknolojisi sayesinde tim HP makineleri aga
baglanabilir ve web erisimi saglar. Givenli ve sifrelenmis veri
iletimi, BMB teknik destek ekibinin operatére uzaktan destek
sunmasina, kaliplama parametrelerinin ayarlanmasi ve olasi
arizalarin tespiti konusunda kullaniciyr yénlendirmesine imkan
verir.

CUSTOMER
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MACHINE 1

MACHINE 2

MACHINE 3




EKSIKSIiZ URUN YELPAZESI HP

HER IHTIYACA UYGUN COK SAYIDA KOMBINASYON

Enjeksiyon grubu / vida capi

Kolon
eKW HP  Arasi
(type) Mesafesi 700 1300 2200 3450 5500 7000 8500 12500
o 45 50 5 5 60 60 65 70 70 75 8 8 9 100 90 100 110 90 100 110 110 120 130
16 HP 510 x 510
18 HP 510x 510
20 HP 560 x 560
22 HP 560 x 560
25 HP 630 x 630
28 HP 630 x 630
35 HP 730 x 730
38 HP 730 x 730
45 HP 800 x 800
48 HP 800 x 800
55 HP 860 x 860
S5PLHP 1020 x 1020
65 HP 920 x 920
70 HP 920 x 920
85 HP 1120 x 1000
1000 HP  1250x1120
1150 HP  1250x1120
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